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(57) Procede de montage d'un joint d'etanch6it6 (1) for- 
mant lecheur pour vitre coulissante de vehicule automobile, 
(edit joint (1) en un materiau elastomere ou thermoplastique 
comprenant un corps profile (3) destine ci etre fixe sur une 
feuillure (5) formant la partie interieure d'un encadrement 
(6) d'une baie de porte propre k §tre ouverte ou ferm6e par 
la vitre, et au moins une I6vre d'§tanch6it6 (10) destinSe & 
t— venir au contact de la vitre, caracteris6 en ce qu'il consiste 

<& fixer par collage & chaud ou & froid le corps (3) du joint 
contre la feuillure (5) de I'encadrement de porte. 
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Abstract of FR2766132 

The method uses an elastomeric or 
thermoplastic wiper forming a profiled strip (3) 
which is fixed on a sheet (5) forming the lower 
part of the frame (6) of a door leaf which has a 
sliding glass pane (V). The method involves 
gluing the body of the seal strip against the 
sheet. The gluing operation can use a layer of 
heat fusible glue, the heating being effected 
prior to assembly of the joint. 
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PROCEDE DE MONTAGE D 1 UN JOINT D'ETANCHEITE FORMANT 
LECHEUR POUR VITRE COULISSANTE DE VEHICULE AUTOMOBILE , ET 
JOINT D'ETANCHEITE POUR LA MISE EN OEUVRE DU PROCEDE 

5 La presente invention concerne un procede de 

montage d'un joint d'etancheite formant lecheur pour 
vitre coulissante de vehicule automobile, ainsi qu'un 
joint d'etancheite pour la mise en oeuvre de ce procede. 

D'une maniere generale, un joint d'etancheite 

10 est monte sur 1 ' encadrement de la baie d'une porte de 
vehicule automobile, cette baie etant propre a etre 
ouverte ou fermee par une vitre coulissante a commande 
manuelle et/ou automatique. 

Un tel joint d'etancheite fabrique en un 

15 materiau elastomere ou thermoplastique se decompose en un 
lecheur qui est fixe sur une feuillure metallique formant 
la partie inferieure de 1 ' encadrement de la baie, et en 
coulisses qui sont respectivement fixees sur les parties 
superieure et laterale de 1 ' encadrement de la baie. 

20 Un joint formant lecheur comprend generalement 

un corps profile qui vient se fixer sur la feuillure de 
1 • encadrement inferieur de la baie, et au moins une levre 
elastiquement deformable solidaire dudit corps et qui 
vient s'appliquer par une extremite contre la face 

25 exterieure de la vitre. 

Le corps du lecheur souvent renforce par une 
armature presente une section droite en U avec deux 
branches paralleles formant pince pour assurer la 
fixation du corps par emboitement sur la feuillure de 

30 1 ' encadrement inferieur de la baie. Pour assurer une 
meilleure tenue du corps du lecheur autour de la 
feuillure, on prevoit generalement des moyens de retenue 
complementaires sous la forme de nervures prevues sur les 
parois internes des deux branches du corps du lecheur qui 

35 viennent en appui et/ou se loger dans des empreintes 



menagees dans la feuillure. Ce mode de fixation par 
emboitement permet de faciliter 1 ' echange du lecheur en 
apres-vente . 

Le but de 1' invention est de concevoir un 
5 autre type de fixation du corps d'un lecheur sur la 
feuillure de 1 1 encadrement de la baie, de maniere a 
obtenir notamment des avantages sur le cout de 
fabrication, sur 1 ' etancheite, sur le poids et sur la 
tenue du joint sur la feuillure. 

10 A cet effet, 1' invention propose un procede de 

montage d'un joint d' etancheite formant lecheur pour 
vitre coulissante de vehicule automobile, ledit joint en 
un materiau elastomere ou thermoplastique comprenant un 
corps profile destine a etre fixe sur une feuillure 

15 formant la par tie inferieure d'un encadrement d'une baie 
de porte propre a etre ouverte ou fermee par la vitre, et 
au moins une levre d' etancheite destinee a venir au 
contact de la vitre, caracterise en ce qu'il consiste a 
fixer par collage le .corps du joint contre la feuillure 

20 de 1 ' encadrement de porte. 

Le procede peut consister a utiliser une colle 
thermofusible ou reticulable, c'est-a-dire une colle qui 
est activee par suite d'un apport de chaleur, 
1' activation de la colle etant effectuee avant la mise en 

25 place du joint contre la feuillure. 

Selon un montage preferentiel de 1' invention, 
le procede consiste : 

- a fixer une face d'une plaque metallique ou 
feuillard le long du corps du joint, 

30 - a deposer une couche de colle thermofusible 

ou reticulable sur 1' autre face du feuillard, 

- a chauffer le feuillard pour activer la 
couche de colle, et 



- a appliquer par pression la face du 
feuillard enduite de colle contre la feuillure de 
1 1 encadrement de la baie pour fixer le joint 
d ' etancheite . 

5 D'une maniere generale, il est preferable de 

chauffer le feuillard pour activer la couche de colle 
avant que le joint ne soit positionne contre la 
feuillure. En effet, un apport de chaleur effectue au 
voisinage immediat de la feuillure pourrait entrainer une 

10 deterioration de la peinture de la feuillure. 

Pour fixer le feuillard sur le corps du joint 
d' etancheite, le procede consiste par exemple a enduire 
le feuillard d'un promoteur d' adherence sur sa face 
destinee a etre fixee contre le corps du joint, et a 

15 extruder le joint d'etancheite autour du feuillard pour 
obtenir 1 ' adherisation au cours de 1 ' operation 
d' extrusion. 

En variante, le procede peut consister a 
remplacer le feuillard par une couche en un materiau 

20 cellulaire, ce qui offre l'avantage d' obtenir une 
meilleure adherisation de la colle sur une feuillure qui 
ne presente pas une surface completement plane. Dans ce 
cas, on active directement la colle par un apport de 
chaleur avant d' appliquer le joint contre la feuillure. 

25 Selon encore une autre variante, le procede 

peut consister a effectuer un collage dit a froid, c'est- 
a-dire utiliser une colle qui prend a la temperature 
ambiante comme cela est notamnient le cas pour les colles 
du type acrylique. Dans cette variante, il n'est pas 

30 necessaire d'utiliser le feuillard comme element 
intermediate entre le corps du profile et la feuillure. 

L' invention concerne egalement un joint 
d' etancheite pour la mise en oeuvre du procede, le joint 



en un materiau elastomere ou thermoplastique comprenant 
un corps profile sensiblement rectiligne qui est destine 
a venir s'appliquer contre la feuillure de 1 ' encadrement 
de la baie de porte d'un vehicule automobile, au moins 
5 une levre d'etancheite et une plaque metallique ou une 
couche en un materiau cellulaire rapportee contre et le 
long du corps du joint et qui est utilisee coirane element 
intermediate pour assurer la fixation par collage du 
corps du joint d'etancheite contre la feuillure. 

10 Selon un avantage important de 1' invention, le 

procede de fixation par collage permet de simplifier la 
structure du corps du joint, ce qui aboutit a une 
economie de matiere et de poids par rapport a un lecheur 
classique. En effet, il n'est plus necessaire que le 

15 corps du joint presente une section droite en forme de U 
pour venir s'emboiter sur la feuillure de 1 • encadrement . 

Selon un autre avantage de 1' invention, il 
n'est plus necessaire de prevoir une armature de 
renforcement et des moyens de retenue dans le corps du 

2 0 joint pour parfaire la fixation du joint, ce qui permet 

de reduire les couts de fabrication. 

Selon encore un avantage de 1' invention, une 
fixation par collage du lecheur permet d'ameliorer 
l'etancheite du joint sur toute sa longueur. 
25 D'autres avantages, caracteristiques et 

details de 1' invention ressortiront de la description 
explicative qui va suivire, faite en reference aux dessins 
annexes, donnes uniquement a titre d'exemple et dans 
lesquels : 

3 0 - la figure 1 est une vue en coupe 

transversale d'un joint d'etancheite formant lecheur pour 
illustrer l'art anterieur evoque en preambule, 



- la figure 2 est une vue en coupe 
transversale d'un joint d'etancheite formant lecheur pour 
illustrer un mode de realisation de 1' invention, et 

- la figure 3 est une vue similaire a celle de 
5 la figure 2 pour illustrer un autre mode de realisation 

de 1' invention. 

Selon l'art anterieur illustre sur la 
figure 1, un joint d'etancheite 1 formant lecheur 
comprend un corps profile 3 sensiblement rectiligne a 

10 section droite en forme de U avec deux branches 3a et 3b 
formant pince, qui vient se fixer par emboitement sur une 
feuillure metallique 5, en acier ou en aluminium, qui 
delimite la partie inferieure d'un encadrement 6 d'une 
baie de porte de vehicule automobile. Les parois internes 

15 des deux branches 3a et 3b comportent des levres de 
retenue 7 qui viennent en appui contre la feuillure 5, et 
une armature metallique 9 en forme de U est noyee dans le 
corps 3 pour renforcer la tenue du joint 1 sur la 
feuillure 5. 

20 Le lecheur 1 comprend egalement au moins une 

levre d'etancheite 10 solidaire du corps 3 et dont une 
face est destinee a venir en appui sur une vitre 
coulissante V, cette face de la levre 10 etant revetue 
d'un flock 10a ou analogue pour reduire les forces de 

25 frottement. 

Selon 1' invention, le corps 3 du lecheur 1 est 
fixe par collage contre la feuillure 5. Du fait de ce 
mode de fixation, il est possible de simplifier la 
structure du corps 3 qui n'a plus a former une pince 
3 0 comme dans les lecheurs de l'art anterieur. 

Selon les deux modes de realisation illustres 
sur les figures 2 et 3, le corps 3 du joint 1 est un 
profile allonge fabrique par extrusion. Ce corps 3 peut 



etre realise par la coextrusion de deux materiaux 
elastomeres El et E2 ayant des duretes SHORE differentes. 

La fixation par collage peut etre obtenue par 
un adhesif qui est choisi dans la famille des colles 
5 thermofusibles ou reticulables , c'est-a-dire des adhesif s 
qui sont actives par un apport de chaleur, 

Dans le premier mode de realisation illustre 
sur la figure 2, le procede consiste tout d'abord a fixer 
une face d'une plaque metallique ou feuillard 15 le long 

10 du corps 3 du joint 1- Cette operation peut etre realisee 
en induisant le feuillard 15 d'un promoteur d' adherence, 
tel que celui commercialise sous le nom Chemosil par 
exemple, et a extruder le joint d'etancheite autour du 
feuillard 15 pour obtenir leur adherisation au cours de 

15 1' operation d' extrusion. 

Ensuite, pour fixer le corps 3 du joint 1 
contre la feuillure 5, le procede consiste a deposer une 
couche de colle 17 thermofusible ou reticulable sur la 
face externe du feuillard 15, et a chauffer ledit 

20 feuillard 15 pour activer la couche de colle 17. Une fois 
la couche 17 activee, il suffit d'appliquer par pression 
la face du feuillard 15 enduite de la colle 17 contre la 
feuillure 5 de 1 1 encadrement de porte pour fixer le joint 
d'etancheite 1. 

2 5 L ' apport de chaleur pour activer la couche de 

colle 17 peut etre obtenu par un systeme de chauffage 
quelconque (non represente) , par exemple a inducteur que 
l'on vient brancher sur le feuillard 15. L' apport de 
chaleur peut aussi etre realise par un chauffage 

3 0 infrarouge ou a air chaud emanant d'une source placee a 

proximite immediate du feuillard 15. 

Dans le second mode de realisation illustre 
sur la figure 3, le feuillard 15 a ete supprime et la 
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couche de colle 17 est directement rapportee contre le 
corps 3 du joint 1. Dans ce cas, 1' activation de la 
couche de colle 17 est obtenue a partir d'une source de 
chaleur placee a proximite immediate de ladite 

5 couche 17 . 

Avantageusement , la surface du corps 3 du 
joint 1 qui regoit la couche de colle 17 peut etre 
constitute par une couche 18 de caoutchouc cellulaire ou 
d'un materiau thermoplastique cellulaire pour ameliorer 

10 la prise de la colle sur la surface de la feuillure 5 
lorsque cette derniere n'est pas rigoureusement plane. 
Dans ce cas, la couche 18 est avantageusement coextrudee 
avec le joint 1. 

Pour faciliter les operations de montage du 

15 joint d'etancheite 1, on peut prevoir au niveau du 
corps 3 une levre 19 formant patte d'accrochage qui 
s'etend sensiblement sur toute la longueur du joint 1. 
Cette levre 19 permet de prepositionner le joint 1 sur un 
rebord 5a de la feuillure 5 tout en le maintenant a 

20 distance de celle-ci pour proceder a 1' operation 
d' activation de la couche de colle 17 sans endommager la 
peinture de la porte. Ce prepositionnement du joint 1 
facilite ensuite son application par pression contre la 
feuillure 5 suivant un positionnement correct. 

2 5 En variante des deux modes de fixation 

illustres sur les figures 1 et 2, on peut egalement 
envisager la fixation du joint 1 contre la feuillure 5 
par une operation de collage dite a froid. On utilise 
alors une colle qui prend a la temperature ambiante, 

30 comme c'est le cas des colles acryliques. 11 n'est plus 
besoin de faire un apport de chaleur, ce qui simplifie le 
mode de fixation. En outre, la presence du feuillard 15 
n'est plus necessaire (figure 2). Par contre, on peut 



maintenir la couche 18 en materiau cellulaire (figure 3), 
et la couche colle 17 peut etre deposee sur la couche 18 
et/ou sur la feuillure 5. 

Le procede selon 1' invention s' applique 
5 essentiellement lors de la premiere monte du joint 
d'etancheite. Par contre, lorsqu'il s ' avere necessaire de 
remplacer le joint et pour eviter une operation de 
collage avec apport de chaleur, le nouveau joint peut 
etre avantageusement fixe en utilisant une colle a froid 
10 ou un adhesif double face, par exemple. 



REVINDICATIONS 

1. Procede de montage d'un joint d'etancheite 
formant lecheur (1) pour vitre coulissante (V) de 
vehicule automobile, ledit joint (1) en un materiau 

5 elastomere ou thermoplastique comprenant un corps 
profile (3) destine a etre fixe sur une feuillure (5) 
formant la partie infer ieure d'un encadrement (6) d'une 
b a i e de porte propre a etre ouverte ou fermee par la 
vitre (V), et au moins une levre d'etancheite (10) 
10 destinee a venir au contact de la vitre (V) , caracterise 
en ce qu'il consiste a fixer par collage le corps (3) du 
joint contre la feuillure (5) . 

2. Procede selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il consiste a utiliser une couche de 

15 colle (17) thermofusible ou reticulable qui est activee 
par apport de chaleur, 1* activation de la colle etant 
effectuee avant la mise en place du joint (1) contre la 

feuillure (5) . 

3. Procede selon la revendication 2, 

20 caracterise en ce qu'il consiste : 

- a fixer une face d'une plaque metallique ou 
feuillard (15) le long du corps (3) du joint, 

- a deposer une couche de colle (17) 
thermofusible ou reticulable sur 1' autre face du 

25 feuillard (15) , 

- a chauffer le feuillard (15) pour activer la 

couche de colle (17), et 

- a appliquer par pression la face du 
feuillard (15) enduite de colle contre la feuillure (5) 

30 de 1 1 encadrement de porte pour fixer le joint 
d* etancheite (1) . 
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4. Procede selon la revendication 3, 
caracterise en ce qu'il consiste, pour fixer le 
feuillard (15) sur le corps (3) du joint d'etancheite : 

- a enduire le feuillard (15) d'un promoteur 

5 d' adherence, et 

- a extruder le joint d'etancheite (1) autour 
du feuillard (15) pour faire adherer le corps du joint 

audit feuillard. 

5. Procede selon la revendication 1, 
10 caracterise en ce qu'il consiste a coextruder une couche 

(18) en materiau cellulaire contre et le long du corps 
(3) du joint, a deposer une couche de colle (17) sur la 
couche (18) et/ou la feuillure (5), et a appliquer le 
corps (3) du joint contre la feuillure (5) . 

15 6. Procede selon la revendication 5, 

caracterise en ce qu'il consiste a utiliser une colle 
thermo fusible ou reticulable, et a activer la couche de 
colle (17) par un apport de chaleur avant d' appliquer le 
corps (3) du joint contre la feuillure (5). 

20 7. Procede selon la revendication 1 ou 5 , 

caracterise en ce qu'il consiste a utiliser une colle du 
type a froid, et a deposer la couche de colle (17) sur le 
corps (3) du joint et/ou sur la feuillure (5). 

8. Procede selon l'une quelconque des 
25 revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 

consiste a prevoir une levre (19) formant patte 
d'accrochage le long du corps (3) du joint (1), cette 
levre (19) etant destinee a venir en appui sur un 
rebord (5a) de la feuillure (5) pour prepositionner le 
30 joint (1) par rapport a la feuillure (5) lors de 
1' operation de collage. 

9. Joint d'etancheite formant lecheur pour 
vitre coulissante de vehicule automobile, ledit joint (1) 



en un materiau elastom^re ou thermoplastique comprenant 
un corps profile (3) sensiblement rectiligne qui est 
destine a venir s'appliquer contre une feuillure (5) de 
1 ' encadrement d'une baie de porte de vehicule automobile, 
5 et au moins une levre d'etancheite (10), caracterise en 
ce qu'il comprend egalement une plaque metallique ou 
feuillard (15) rapporte contre et le long du corps (3) du 
joint (1), ce feuillard (15) etant utilise comme element 
intermediaire pour assurer la fixation par collage du 

10 corps (3) du joint contre la feuillure (5). 

10. Joint d'etancheite formant lecheur pour 
vitre coulissante de vehicule automobile, ledit joint (1) 
en un materiau elastomere ou thermoplastique comprenant 
un corps profile (3) sensiblement rectiligne qui est 

15 destine a venir s'appliquer contre une feuillure (5) de 
1 ' encadrement d'une baie de porte de vehicule automobile, 
et au moins une levre d'etancheite (10), caracterise en 
ce qu'il comprend egalement une couche (18) en un 
materiau cellulaire coextrudee le long du corps (3) du 

20 joint (1) , cette couche (18) etant utilisee comme element 
intermediaire pour assurer la fixation par collage du 
corps (3) du joint contre la feuillure (5) . 
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